Veranstaltungsort

CCD Congress Center Dusseldorf
Saal / Konferenzraum R
Stockumer Kirchstr. 61

40474 Dusseldorf

Tagungsbiiro
am Veranstaltungsort
geoffnet am 29.02. und 01.03.2012 jeweils ab 0g9:00 Uhr

Anmeldung

Die Anmeldung kann mit beigefiigtem Anmeldeformular,
per Fax, Internet oder per E-Mail erfolgen. Die Anmeldungen
werden in der Reihenfolge ihres Eingangs beriicksichtigt.

Teilnahmegebiihr

Die Teilnahmegebuhr fiir beide Tage betragt 300 Euro; Teil-
nahme an jeweils einem Tag auf Anfrage moglich.

Im Preis enthalten sind die Tagungsteilnahme, Tagungsunter-
lagen, Pausengetranke, 2x Mittagsimbiss und die Eintritts-
karte zur METAV.

Nach Eingang lhrer Anmeldung erhalten Sie eine schriftliche
Bestatigung, die Eintrittskarten und eine Rechnung, die vor
Veranstaltungsbeginn zu begleichen ist. Bei Riicktritt bis zum
24.02.2012 (schriftl.) wird die Tagungsgebiihr abziigl. 50 Euro Be-
arbeitungsgebuhr zurtick erstattet. Danach ist keine Rlickerstat-
tung mehr moglich, die Tagungsunterlagen werden zugesandt.

Ansprechpartner / Kontakt

Prof. Dr. Frank Barthelma, GFE Schmalkalden e. V.
Telefon +49 3683 6900-20

E-Mail  fbarthelmae@gfe-net.de

Dr. Winfried Schafer, VDW
Telefon +49 69 756081-36
E-Mail  drschaefer@vdw.de

Anmeldung

Fir Ihre verbindliche Teilnahme am METAV-Technologieforum
LZukunftsfahige Zerspanprozesse* fiillen Sie bitte folgendes
Anmeldeformular aus und senden es an die Faxnummer

+49 3683 6900-16

lhre Anmeldung per Post oder E-Mail richten Sie bitte an
folgende Adresse:

GFE - Gesellschaft fir Fertigungstechnik und
Entwicklung Schmalkalden eV.

Naherstiller Strale 10

98574 Schmalkalden

Ansprechpartnerin

Sabrina Konig

Telefon +49 3683 6900-30

Telefax +49 3683 6900-16
E-Mail  s.koenig@gfe-net.de

Firma/institut ... ...

StralRe

Ort/Datum ...

Unterschrift ... . .

METAV:012

Technologieforum

. www.metav.de

»Zukunftsfihige Zerspanprozesse*

CCD Congress Center Duisseldorf
29. Februar /1. Marz 2012
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GruBwort

Hochproduktive Werkzeugmaschinen und Werkzeuge zahlen
zu den wichtigsten Voraussetzungen, um unter dem Aspekt
einer kostenoptimalen Fertigung auch kiinftig Werksticke in
hoher Qualitat und optimaler Funktionalitat herzustellen.
Im Zuge der Gestaltung energie- und ressourcenschonender
Bearbeitungsprozesse und der Vielzahl an neu- und weiter-
entwickelten Werkstoffen werden an die Zerspanung klnftig
immer hohere Anforderungen gestellt.

Wie sich Maschinen- und Werkzeughersteller mit innovativen
Produkten, Technologien und Dienstleistungen auf die Heraus-
forderungen der Zukunft einstellen, dartiber berichten Exper-
ten dieser Branchen auf dem METAV —Technologieforum
,Zukunftsfahige Zerspanprozesse”. Ausrichter dieser interna-
tionalen Konferenz mit hochkaratigen Referenten sind der
VDW (Verein Deutscher Werkzeugmaschinenfabriken) und der
VDMA Fachverband Prazisionswerkzeuge in Kooperation mit
der GFE - Gesellschaft fiir Fertigungstechnik und Entwicklung
Schmalkalden e. V. Die Konferenz findet am 29. Februar und

1. Marz 2012 jeweils von 10:00 Uhr bis gegen 13:30 Uhr im

CCD Congress Center Dusseldorf statt.

Informieren Sie sich liber die neusten Entwicklungen und
Anwendungen von Werkzeugmaschinen und Prazisionswerk-
zeugen, insbesondere zu den Themen Bohrungsbearbeitung
sowie Prazisions-/Hartfeinbearbeitung.

Wir laden Sie herzlich dazu ein und freuen uns tber Ihre Teil-
nahme !
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Drfing. Wilfried Schafer

Prof-Dr. Frank Barthelma
VDW, Frankfurt am Main GFE Schmalkalden e.V.
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Dr.Wolfgarlg Sengebusch
VDMA Prézisionswerkzeuge

Programm | Mittwoch, 29. Februar 2012

Bohrungsbearbeitung von Makro bis Mikro

10:00 Uhr Eréffnung des Technologieforums, GruBworte
Martin Kapp
Vorsitzender des VDW (Verein Deutscher Werk-
zeugmaschinenfabriken)
Lothar Horn
Vorsitzender des VDMA — Fachverbands
Prazisionswerkzeuge

10:10 Uhr  Zerspantechnik der Zukunft — Herausforderungen
an Maschine, Werkzeug und Prozess
Prof. Dr. Frank Barthelmd
GFE-Gesellschaft fiir Fertigungstechnik und Ent-
wicklung Schmalkalden eV, Schmalkalden

10:40 Uhr Ganzheitliche Betrachtung der Bohrungs-
bearbeitung — Anforderungen, Losungen, Effekte
Dr. Dirk Sellmer
MAPAL Dr. Kress KG, Aalen

11:05 Uhr  Bohrungsbearbeitung mit Mehrspindel-
maschinen - effizient, prazise, prozesssicher
Roger Schopf
CHIRON —Werke GmbH & Co. KG, Tuttlingen

11:30 Uhr  Kaffeepause

1:50 Uhr  Anwendungsbeispiele zur ganzheitlichen
Optimierung innovativer Hochleistungs-
werkzeuge
Dr. rer. nat. Stefan Sattel
GUHRING oHG, Albstadt

12:15 Uhr  Innovative Prozesstechnologien fiir das Tiefbohren

Wolfgang Klein

TBT Tiefbohrtechnik GmbH + Co, Dettingen

12:40 Uhr Verfahrensintegration in Bearbeitungszentren -
Cryogenic Production
Dr-Ing. habil. Wolfgang Horn
MAG Europe GmbH, Géppingen

13:05 Uhr  Ende der Vortriage und anschl. Mittagsimbiss
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Programm | Donnerstag, 1. Mirz 2012

Prazisionsbearbeitung / Hartfeinbearbeitung

BegriiBung und Einfiihrung zum zweiten Tag

Neue Werkzeug- und Technologielsungen
fiir die Feinbearbeitung

Matthias Oettle

Paul Horn GmbH, Tiibingen

Genauigkeits- und Produktivitatssteigerungen
durch optimale Prozessketten

Dr. Dominic Deutges

A. Monforts Werkzeugmaschinen GmbH & Co. KG,
Monchengladbach

Applikation neuer Schneidstoffe, Geometrien
und Beschichtungen

Stephan Hulverscheidt

MMC Hartmetall GmbH, Meerbusch

Effiziente Spann- und Positionierlésungen fiir
anspruchsvolle Werkstiicke

Andreas Lotz

ROMHELD GmbH, Laubach

Kaffeepause

Effizienzsprung durch HSC - Anwendungs-
beispiele fiir Prizision, Oberflachengiiten,
Bearbeitungszeiten

Jiirgen Roders

RODERS GmbH, Soltau

Innovative Werkzeug- und Technologielosungen
fiir die Hartzerspanung

Kurt Brenner

ISCAR Germany GmbH, Ettlingen

Neue Technologien fiir mehr Wirtschaftlichkeit
in der Werkzeugfertigung

Thomas Fischer

EWAG AG, Etziken

Ende der Vortrage und anschl. Mittagsimbiss




